CREALITY

(HALOT-MAGE S |

Drukarka 3D Instrukcja obstugi




Dziekujemy za zakup drukarki naszej marki. Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg
obstugi.

Aby lepiej korzysta¢ z naszego produktu, mozna réwniez uzyska¢ dostep do instrukgji obstugi drukarki w nastepujacy
sposob:

Wyswietl dotgczone instrukcje i filmy na dysku U.

Odwiedz naszg oficjalng strone internetowg www.creality.com, aby znalez¢ odpowiednie informacje o oprogramowaniu/
sprzecie, dane kontaktowe oraz instrukcje obstugi i konserwacji.

Pobieranie i aktualizacja oprogramowania

Drukarka obstuguje juz nastepujgce oprogramowanie do ciecia, a kolejne funkcje znajduja sie w planie rozwoju.

Pobierz oprogramowanie i oprogramowanie do ciecia HALOT BOX ze strony: https://www.creality.com
+ Pobierz oprogramowanie do ciecia CHITUBOX ze strony: https://www.chitubox.com



Nie nalezy uzywa¢ drukarki w sposéb inny niz opisany, aby unikna¢ obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

Nie nalezy umieszcza¢ drukarki w poblizu Zrédet ciepta ani tatwopalnych lub wybuchowych przedmiotéw. Zalecamy umieszczenie drukarki w dobrze wentylowanym miejscu o niskim
poziomie zapylenia.

Nie nalezy naraza¢ drukarki na gwattowne wibracje lub niestabilne $Srodowisko, poniewaz moze to spowodowac¢ niska jakos¢ druku.

W przypadku uszkodzenia urzadzenia nalezy uzy¢ zalecanego materiatu.

Nie nalezy uzywac zadnego innego przewodu zasilajgcego poza dostarczonym. Nalezy zawsze uzywac¢ uziemionego gniazda zasilania z trzema bolcami.
Nie nalezy otwierac plastikowej pokrywy podczas uzytkowania, w przeciwnym razie drukowanie zostanie przerwane.

Podczas obstugi drukarki nie nalezy nosi¢ bawetnianych rekawiczek. Takie rekawiczki mogg zaplata¢ sie w ruchome czesci drukarki, powodujgc oparzenia, obrazenia ciata lub uszkodzenie
drukarki.

Po zakonczeniu drukowania nalezy poczeka¢. Do wyjmowania narzedzi drukujgcych nalezy zaktadac rekawiczki.

Drukarke nalezy czesto czysci¢. Podczas czyszczenia nalezy zawsze wytgczac zasilanie i przecierac suchg Sciereczkg w celu usuniecia kurzu, przyklejonych tworzyw
sztucznych lub innych materiatéw z ramy, prowadnic lub kétek. Do czyszczenia powierzchni druku nalezy uzywac ptynu do mycia szyb lub alkoholu izopropylowego.

Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny korzysta¢ z drukarki bez nadzoru.
Nie podtaczaj ani nie odtgczaj przewodu zasilajgcego, gdy urzadzenie jest wigczone.
Uzytkownicy powinni przestrzega¢ przepiséw ustawowych i wykonawczych odpowiednich krajéw i regionow, w ktérych sgrzetjest zlokalizowany (uzywany), przestrzegac etyki

zawodowej, zwraca¢ uwage na obowiazki w zakresie bezpieczenstwa i surowo zabrania¢ uzywania naszych produktow lub sprzetu do jakichkolwiek nielegalnych celéw. Creality nie
ponosi odpowiedzialno$ci prawnej za jakiekolwiek naruszenia.



1. Wyglad produktu

9 Przefacznik zasilania

6 Filtr powietrza 10 Port zasilania

2 Platforma formujaca

szedciokatnym 7 Miejsce na filament 11 Ztgcze RJ45

4 Ekran dotykowy
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2. Parametry drukarki

Podstawowe parametry

Model

HALOT-MAGE S

Rozmiary druku

223%126*230mm (dtugosc*szerokos¢*wysokosc)

Rozdzielczos¢ ekranu

13320*5120

Rozmiar pikseli

16.8*24.8um

Predkos¢ druku 45 mm/h (grubos¢ warstwy 0,05 mm)
Grubos$¢ warstwy 0.05-0.2mm
Ekran drukowania 10.1"

Typ zrédta Swiatta

Zintegrowane zrodto Swiatta LCD 3. generacji

Napiecie znamionowe

100-240V~, 50/60Hz

Moc znamionowa

100w

Metoda drukowania

Dysk USB, Aplikacja Creality Cloud, Creality Cloud Online, WiFi Print

Jezyki obstugi

Fh32(f8/%)/ English/ Espafiol/ Deutsche/ Francais/ Pycckuin/ Portugués/ Italiano/ Tiirk/Nederlands/Polski/ B 428/ 3t =1 ]

System operacyjny oprogramowania
o.ciecia

64-bitowe systemy operacyjne Windows 7 i nowsze oraz systemy Mac

Kompatybilne filamenty

Filamenty o dtugosci fali 405 nm, takie jak zywice o duzej predkosci, normalne twarde filamenty, filamenty standardowe,
filamenty elastyczne, filamenty o wysokiej twardosci, filamenty o wysokiej wytrzymatosci, filamenty lane dentystyczne.
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3. Zawartos¢ opakowania

U
a Platforma drukujgca x1 @ 2zbiornika na zywicex1 e Drukarka 3D x1

ZIN L d
ista nar. i
N i zedzi
| I
ﬁ 0 Dysk U x1 M% a Zestaw wkretakow x1 @@ e Kabel zasilajgcy x1 & [ 4] Lejek papierowy

[0 @Plastikowe @ Metalowe ostrze x1 D (7] Zdejmowalna R i © Karta

ostrze x1 folia x1 kalibracyjna x1

@ Rura C@é @ Smar x1

wentylacyjna x1

.

Wskazéwki: powyzsze akcesoria maja charakter wytgcznie pogladowy. Nalezy odnies¢ sie do rzeczywistych akcesoriow.
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Interfejs
Strona ]

gtébwna druku
kliknij, aby wyczysci¢ rynne;
kliknij, aby ustawi¢ opcje WLAN;
kliknij, aby ustawi¢ parametry drukowania, ruch w osi Z,

sterowanie drukarkg, tryb drukowania, system oczyszczania, system podawania

itd;
Interfejs kliknij, aby zaktualizowa¢ wersje oprogramowania (aktualizacja lokalna
systemu i online);

kliknij, aby potaczy¢ sie z Creality Cloud i wyswietli¢ informacje o urzadzeniu;
Kliknij, aby ustawi¢ jezyk i ustawienia regionalne, niestandardowe

skorki, przywréci¢ ustawienia fabryczne, ustawienia zdje¢ poklatkowych,

ustawienia konserwacji urzadzenia i inne ustawienia funkcjonalne.

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje
funkgji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu Ul
opublikowanemu na specjalnej stronie internetowe;j.
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Uwaga: Sprawdz, czy zrédto Swiatta dziata prawidtowo.

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje funkgji,
bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu Ul opublikowanemu
na specjalnej stronie internetowe;.
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6. Przewodnik poziomowania

e : . . 2. Poluzuj cztery Sruby na ptycie platformy

1. Podnie$ platforme, poluzuj gumowe $ruby po lewej i formuiacel zald karte kalibracying na ekranie

prawej stronie miejsca na filament i wyjmij go. drukO\J/\?anJi'a, nacisnij Seettings >I)>1Jrir?t Settings Z
axis movement Leveling, Sprawdz, czy platforma
réwno przylega do papieru, wykonujgc czynnosci
opisane na stronie 7.

3.Po upewnieniu sig, ze karta
kalibracyjna jest ro(wnomiernie
dopasowana, zablokuj cztery Sruby
platformy.

Uwaga: Platforma zostata fabrycznie wypoziomowana. Jesli wymaga ona wypoziomowania z powodu transportu lub innych przyczyn,
nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci w celu wyregulowania platformy drukujacej.
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Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje
funkcji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu Ul
opublikowanemu na specjalnej stronie internetowe;j.
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Aktualny interfejs stuzy wytacznie
jako odniesienie. Ze wzgledu na
ciggty aktualizacje funkcji, bedzie on
podlegat najnowszemu
oprogramowaniu /
oprogramowaniu Ul
opublikowanemu na specjalnej
stronie internetowej.

Klikniecie powoduje przejscie do Stan pracy modutu oczyszczania jest
trybu SWITCH, a oczyszczanie kontrolowany przez przetgczenie
czasowe w trybie [Auto] jest oparte w tryb [Reczny]

na stanie roboczym urzadzenia,
zgodnie z ustawionym czasem;



[Normalny] Opis: Ten tryb ogranicza [Dynax] Opis: W tym trybie zwigkszany
predkos¢ drukowania urzadzenia i jest goérny Iimi(tjgredkoéci drukowania

niektére ustawienia parametréw; urzadzenia i odblokowywane sg niektére
ustawienia parametrow.

1.[Buffer Layer] Opis parametru: ograniczenie predkosci urzgdzenia w ramach tego ustawienia i Uwaga: Istnieja pewne wymagania
bi : ki LTS dotyczace obstugi trybu Dynax
Zapo "983”'? rozpryskiwaniu zywicy; . . . przez uzytkownika. W przypadku
2. Gdy tryb nie jest odblokowany, plik plastra jest wykonywany tylko w maksymalnej wartosci trybu ja_kicl?ko wiek p)l/ta_r'\ pl?dczaks )
R A Eriv uzytkowania nalezy skontaktowac
normalnego przy uzyciu parametru duzej predkosci; N ) . sié ze specjalnym dziatem obstugi
3. [Tryb normalny] jest domysiny dla nowych urzadzen i resetéw urzadzen. klienta.

4. Tryb [Dynax+]: Po wigczeniu tego trybu predkos$¢ drukowania zostanie zwigkszona do maksimum.
Jednak powierzchnia drukowanego modelu moze nie by¢ tak delikatna, jak w innych trybach.

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje funkdji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu Ul
opublikowanemu na specjalnej stronie internetowej.
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9. Wymiana folii antyadhezyjnej (FEP)

(2] Ty

t } Parametry
Przelej zywice ze zbiornika z zywicg z powrotem do Odkrec wszystkie Sruby na dnie zbiornika z zywica, wyjmij
oryginalnej butelki, a nastepnie wyczys¢. (Uwaga: ptytke mocujacg i folie zwalniajaca. (Uwaga: Plytka
Upewnij sie, ze wewnatrz zbiornika nie pozostaty mocujaca i dno zbiornika muszg zosta¢ wyczyszczone).

zadne pozostatosci).

0

Rozmiar286x198mm

3] r~ o

€ N

Umies¢ folie i ptytke mocujacg (Uwaga: Podczas instalacji
nalezy rozrézni¢ przéd i tyt folii zgodnie z instrukcjami na
etykiecie na folii).

THK

Rozerwij folie ochronna. Grubosé: 0.3
ruposc: 0,3 mm

(5] (6]

p——— A
£ = T 7 T 7
L b v %

Przepuszczalnos¢
Wci$nij do dna zbiornika zywicy i dokrec Sruby Upewnij sie, ze po instalacji folia jest dobrze dokrecona Swiatha 92%
po przekatnej jedna po drugiej. (Uwaga: Upewnij (Uwaga: Jedli nie jest dobrze dokrgcona lub luzna, sprawdz, swiatra 0
sig, ze migdzy ptytkg mocujaca a folig nie ma czy $ruby sa zablokowane lub czy folia jest nieprawidtowa).

zadnych zanieczyszczen).

Wskazéwki (DSchemat jest odniesieniem do procedury wymiany folii, nalezy odnies¢ sie do fizycznego produktu; jesli po instalacji folii wystepuja nadmiarowe krawedzie, nalezy je
przycigc.
(@ Zaleca sie wymiane folii antyadhezyjnej, gdy byta ona uzywana przez ponad 200 godzin.
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10. Wlewanie zywicy

Wlej zywice $wiattoczuta UV do zbiornika na zywice. Pojemno$¢ szczeliny wynosi 500ml/1000ml.

wlewania zywicy, aby zapobiec jej przelaniu podczas procesu

) 500ml
o 1000ml
CREAUTY
0
.
Uwaga
Wskazowki: Jak wymieni¢ zywice? @ Zywica moze powodowac podraznienie lub reakcje alergiczng
Powoli wyjmij zbiornik na zywice, wylej pozostatg zywice do pojemnika, skory. Przed uzyciem nalezy zatozy¢ rekawiczki, aby uniknac
wyczys$¢ zbiornik na zywice, wlej nowa zywice, a nastepnie zainstaluj bezposredniego kontaktu ze skora.
zbiornik na zywice w urzadzeniu. @ Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej pojemnosci tacy podczas
drukowania.
11



1.Ciecie

(b iR

1. Otworz oprogramowanie HALOT BOX, kliknij ikone @ w 2. Kliknij ikone @ w lewym gérnym rogu, aby otworzy¢ plik
prawym gérnym rogu, aby dodac¢ drukarke; modelu;

3. Je$li do modelu ma zosta¢ dodana podpora, kliknij ikone @ 4. Po zakonczeniu ciecia parametry drukowania mozna ustawic
powyzej i ustaw odpowiednie parametry . Nastepnie kliknij zgodnie z wymaganiami modelu.
"Slice" 3, aby rozpocza¢ ciecie;

Uwaga: W przypadku interfejséow HALOT BOX i CHITUBOX obowigzujg opublikowane interfejsy
uzytkownika oprogramowania do ciecia.
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2.Drukowanie

» CREALTY
0

1. Kliknij przycisk Zapisz @, aby zapisa¢ wygenerowany plik typu cxdlp na dysku USB. 2. Wi6z dysk flash USB, ktéry mozna
wyciggnac¢ po zakonczeniu importowania
pliku.

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako L P .
odniesienie. Ze wzgledu na ciagl aktualizacje Ostrzezenie: Podczas procesu drukowania nie nalezy

funkgji, bedzie on podlegat najnowszemu postrzasac drukarka, aby nie wptyna¢ na jakos¢ druku.
oprogramowaniu / oprogramowaniu Ul

opublikowanemu na specjalnej stronie
internetowej.
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1. Wybierz pliki z dysku USB; 2. Wybierz opcje uzycia parametréw;

3.Klinij w opcje "Start";

4.Drukowanie rozpoczyna sie

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje
funkgji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu Ul
opublikowanemu na specjalnej stronie internetowe;.
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Przed rozpoczeciem drukowania online nalezy upewnic sie, ze drukarka jest prawidtowo potgczona do sieci Wi-Fi
Kroki: Ustawienia = WiFi = Wybierz odpowiednie WiFi.
(@ Drukarka 3D moze korzysta¢ wytgcznie z sieci Wi-Fi 2,4 GHz i nie mozna jej podtaczy¢ do routeréw Wi-Fi 5 GHz;
@ Do drukarki 3D ma zastosowanie tylko protokot bezpieczerstwa WPA-PSK/WPA2-PSK, a inne protokoty mogg spowodowaé nieprawidtowe
potaczenie drukarki z siecig Wi-Fi. Aby zmieni¢ protokét zabezpieczen, uzytkownicy mogg zmieni¢ go w interfejsie ustawien routera.

1. Kliknij model online Creality Cloud; 2. Wybierz model;

3. Pobierz model; 4. Wybierz, odpowiednie parametry 5. Kliknij "Start", aby rozpoczg¢
drukowanie.

Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciaggta aktualizacje
funkgji, bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu Ul
opublikowanemu na specjalnej stronie internetowe;j.
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13. Drukowanie z aplikacji Creality Cloud

1.Pobierz aplikacje

6. Wybierz model, ustaw drukarke
i parametry, alnastepnie kliknij
"Slice".

2.Zarejestruj konto
w aplikacji.

&

|:|-|

—

7. Po zakonczeniu
ciecia kliknij przycisk
"Drukarka".

T
&

3.Dodaj drukarke

8. Wybierz urzadzenie

1

(&)

. a-rw
i - 4
———

———

= - — -
mrEEl s
.

4. Zeskanuj kod QR

Ustawienia — Szczegbty —
Potacz z Creality Cloud — Kod QR

9. Postep drukowania

5.Wprowadz nazwe drukarki

Uwagi
1.Kroki dodawania urzadzen réznia sie
w zaleznosci od systemu operacyjnego
telefonu komoérkowego;
2. Ustaw prawidtowy obszar w
"Ustawienia - Inne ustawienia - Jezyk i
obszar".
3. Przed rozpoczeciem drukowania
online nalezy upewnic sig, ze sie¢ Wi-Fi
jest prawidtowo podtaczona.

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako
odniesienie. Ze wzgledu na ciagta
aktualizacje funkcji, bedzie on podlegat
najnowszemu oprogramowaniu /
oprogramowaniu Ul opublikowanemu na
specjalnej stronie internetowe;.



1.Przed drukowaniem upewnij sie, ze HALOT BOX i drukarka sg podtgczone do tej samej sieci Wi-Fi.
2.Wprowad? hasto przed przestaniem pliku, musi by¢ zgodne z hastem ustawionym na drukarce. (Kliknij "Ustawienia
drukowania = HALOT BOX — Hasto")

1.Ciecie

[P (=

1. Otworz oprogramowanie HALOT BOX, kliknij ikone 2. Kliknij ikone M w lewym gérnym rogu, aby
@ w prawym gdrnym rogu, aby dodac drukarke; otworzy¢ plik modelu;

Aktualny interfejs stuzy
wytgcznie jako
odniesienie. Ze wzgledu
na ciagly aktualizacje
funkcji, bedzie on
podlegat najnowszemu
oprogramowaniu /
oprogramowaniu Ul
opublikowanemu na
specjalnej stronie
internetowej.

3. Jesdli do modelu ma zosta¢ dodana podpora, kliknij 4. Po zakonczeniu ciecia mozna ustawi¢ parametry drukowania zgodnie
ikone M powyzej i ustaw odpowiednie parametry @. z wymaganiami modelu.
Nastepnie kliknij "Slice" ®), aby rozpocza¢ ciecie;

s

5. Kliknij Print @, wprowadz hasto i kliknij Start Transfer. 6.Po zakonczeniu transmisji wybierz plik na
urzadzeniu, aby rozpocza¢ drukowanie.
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15. Opis funkcji

1. Wskazéwki dotyczace korzystania z systemu/modutu zasilania (funkcja opcjonalna):

(DEtapy instalacji:

Wskazowki
. P . Lo Jesli zajdzie potrzeba
Krok1: A. Najpierw zdejmij zbiornika na zywice i pokrywe otworu na drut. wyjecia modutu
B. Nastepnie przeprowadz rure podajacg modutu podajacego przez tylny otwor rury B?ggﬁ“ﬁgég@‘fﬁ&
urzadzenia. podajaca 7 tego miejsca.

C. Nastepnie podtgcz przewéd modutu podajacego, jak pokazano na rysunku.

Krok 22 Na koniec wyréwnaj modut podajacy ze statymi srubami piyty srodkowej
w kierunku wskazanym strzatkami i wepchnij go, aby go zabezpieczy¢. Po
zainstalowaniu i zabezpieczeniu modutu podajgcego, ponownie zainstaluj zbiornika na zywice.

Krok 3: Nakoniec podtacz rurke podajaca z tytu urzadzenia
do butelki z zywica.
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[##1/IN] © Kliknij, aby zassa¢ zywice, a nastepnie zatrzymaj, gdy poziom
zywicy wzro$nie do wysokosci wykrywania; kliknij ponownie, aby zatrzymac;

[iB¥l/OUT] : Kliknij, aby wykonac ekstrakcje zywicy i kliknij ponownie, aby
zatrzymac.

[E{2/STOP] : Kliknij, aby zatrzyma¢ dziatanie modutu;

1. Dioda LED jest zawsze witaczona, aby wskaza¢, ze funkcja jest aktywna;
2.Dioda LED3 jest zawsze witgczona, aby wskaza¢, ze modut nie dziata;
3.Trzy migajace diody LED wskazujg, ze modut jest w trybie [Auto Mode].

Uwaga:

(DPrzed otwarciem [Auto Mode] nalezy upewnic sie, ze
poziom zywicy w butli i zbiorniku jest prawidtowy.

@ Jesli po kliknieciu przycisku [JB#}/OUT] nie nastapi
zadna reakcja, nalezy klikng¢ przycisk ponownie, aby
zatrzymacd.



| nteligentne sterowanie jest mozliwe po kliknieciu modutu funkcyjnego Halot OS.

[Tryb automatyczny]: Po wybraniu tego trybu [Feed in]: kliknij ten tryb, aby wykona¢ [Feed out]: kliknij ten tryb, aby wykona¢
mozna wykrywac poziom zywicy do podawania te samg funkcje co  [#F/IN] . te samg funkcje co [iB¥H/OUT] .

W czasie rzeczywistym podczas procesu

drukowania i ustawi¢ czas opéznienia

podawania zgodnie z wtasnymi preferencjami;

mozna réwniez ustawi¢ funkcje wycofywania po

zakonczeniu drukowania;

Aktualny interfejs stuzy wytgcznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggta aktualizacje funkgji,
bedzie on podlegat najnowszemu oprogramowaniu / oprogramowaniu Ul opublikowanemu na
specjalnej stronie internetowe;j.
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16.Przewodnik koncowej obrébki wydrukowanego modelu

3. Wyczy$¢ model; 4, Utwardz model;

Zdemontuj model zgodnie z tym procesem.W razie jakichkolwiek pytan skontaktuj sie z dziatem obstugi klienta.
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17. Rozwigzywanie probleméw

Przebieg dziatania Diagnoza usterki

Przyczyna

et Inne pliki
Cay plikjest mona
rozpoznany, czy nie o?'m:ﬁ\‘??ﬁj B

Silnik osi

@_>

Rozwigzanie

1.Wyczysc¢ dyskUSB
2.Formatowanie dysku USB
3.Wymien dysk USB

1.Przesun pozycje modelu i ponownie

2.Uzyj oprogramowania do naprawy, al
naprawi¢ model.

s
%c)), roj

. Ponownie podtgcz obwod

]

Wytacznik

[
| 2. Sprawd? przez zastapienie

. Ponownie podiacz obwéd

Rusza sie lub nie

Przymocuj

do ekranu
drukowania

Tak/Nie N

krancowy

[

oziomowani

[
| 2. Sprawdz przez zastgpienie

T T

1l

| 1. Operacja poziomowania

T
Ekran jest
wigczony

| 1. Ponownie podtgcz obwdd

Pofaczenie
rzewodowe T

Silnik Z obraca

]

| 1. Wymieri ekran

sie lub nie

Ztacze

|

| Zamocuj zZtacze
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Informacja zwrotna o wynikach

<>

Problem rozwigzany

Uszkodzenie podzespotu,
wymien na biezaco

Nieznana usterka, prosimy o
kontakt z dziatem obstugi
osprzedaznej

W przypadku jakichkolwiek pytan
prosimy o kontakt ze specjalnym
dziatem obstugi klienta.



18. Schemat potaczen ptytki drukowanej

Port Pinboard

Port ekranu drukowania
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Schemat okablowania obwodu ptyty gtéwnej
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18. Schemat potaczen ptytki drukowanej

Wejécie 24 V DC

Panel Swietlny

Wentylator chtodzacy panelu $wietlnego

foumoyd A1Ard 1iod

Wentylator filtrujgcy

Light panel Wytgcznik
cooling fan || kraricowy

Automatyczne || o o6i 7

podawanie

Schemat potaczen obwodu ptytki drukowanej
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Ze wzgledu na réznice miedzy réznymi modelami urzadzen, rzeczywiste produkty i obrazy moga sie rézni¢. Nalezy odnie$¢ sie do rzeczywistego
urzadzenia. Prawa do ostatecznych wyjasnier sg zastrzezone przez Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.
Adres:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, Chiny.
Oficjalna strona internetowa: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com

7)) 4%
" |R]214-240122 || ﬁfﬁ
FECE®E - 21 1
UPROSZCZONA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd. niniejszym o$wiadcza, ze typ urzadzenia radiowego :Drukarka 3D jest zgodny z dyrektywa
2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci UE jest dostepny pod nastepujacym adresem internetowym:https://files.innpro.pl/
Creality

Adres producenta:18th Pietro, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen
City, Chiny.

Czestotliwos¢ radiowa:2400MHz-2483,5MHz

Maksymalna moc czestotliwos$ci radiowej:802.11b /11Mbps : 16 dBm + 1,5 dB

802.119 /54Mbps : 15 dBm + 1,5 dB

802.11n /65Mbps : 14 dBm + 1,5 dB




CE

Importer:INNPRO Robert Btedowski sp. z 0.0.
ul. Rudzka 65c 44-200 Rybnik, Polska
www.innpro.pl

INMNP RO

Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywg Unii
Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany fgcznie z innymi odpadami
komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w
wyznaczonych punktach. Zapewniajgc jego prawidtowe usuwanie,
zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla $rodowiska
naturalnego i zdrowia ludzkiego. System zbierania zuzytego sprzetu
zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony $rodowiska
dotyczacymi usuwania odpadoéw. Szczegdtowe informacje na ten temat
mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii
Europejskiej (UE), dotyczacych zagadnien zwigzanych z bezpieczehstwem
uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong S$rodowiska, okreslajgcych
zagrozenia, ktore powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.



Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi,
stworzonej przez producenta.

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wiasnym zakresie
lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w zakresie
uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach
konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy
regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmiennos$¢ stanu
fizycznego produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku
wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podjg¢
kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej
konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci
moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie
ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace z zaniedbania.

Szczegotowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora /
producenta dostepne na stronie internetowe;j
https://serwis.innpro.pl/gwarancja
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